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Abstract of FR2629149 

The device for joining two components 10, 20 
comprises on one of the components at least 
one well 1 1 , one of whose walls 1 1 0 at least is 
pierced through by at least one passage 113 
whose end opposite the one opening out into 
the well is provided with a hopper 1 14, on the 
other of the components a receiving surface 
21 intended to be placed facing the orifice 111 
of the well and at its perimeter 112 and 
between this surface and this well a resin 30 
which is injected into this well through the 
hopper 1 14. Application to the joining of 
components based on synthetic materials, 
particularly for motor vehicles. 
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@ Disposrtif d'assemblage de pieces, notamment en matieres synthetiques. a raide d'une resine. 



(sft Le dispositrf pour la reunion de deux ptfeces 10 20 
Snprend sur rune des pieces au moms un pints 11 dent lime 
des parois.110 au moms est transoercee <Tau moms tm canal 
1 13 dont rextremit§ opposee a celle debouchant dans te pints 
est munie d'une tremie 1 14. sur I'autre des P^une surface 
21 de reception destinee a §tre ptacee face a ronfice 111 du 
puits et a son pounour 112. et entre cette surface et ce piats. 
une resine 30 injectee dans ce dernier par- b tr6rrne114L 
' AppOcatkjn a la jonctton de pieces a base de rnaberes 
svnthetiques notamment pour f automobile. 
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. 1 

L'invention concerne lassemblage de pieces 
pour vehicules .utomobiles et. plus specialement . cel- 
les de ces pieces qui sont faites a base de matieres 

synthetiqoes . 

L' Industrie automobile utilise de nombreuses 

pieces en matieres synthetiques eventuellement compo- 
sites cest-a-dire stratifies et/ou chargees notam- 
me „t de fibres. Ce type de pieces est en particulier 
utilise pour l-equipement et/ou lhabillage interieur 
de lhabitacle. par exemple les tableaux et planches 
de bord ou les panneaux interieurs des portieres. 

Lorsque de telles pieces faites a base de 
matieres synthetiques ou plastiques sont a reunir. on 
utilise souvent la technique du vissage ou du soudage. 
Si 1'on utilise la technique du vissage ceci est long 
et relativement couteux. Si l'on utilise le soudage 
par exemple par ultrasons. 1'operation proprement dite 
est peu couteuse mais elle fait appel a des equipe- 
ments speeifiques particulierement onereux dont la 
20 mise au point est longue et ou la maitrise de la 



10 



15 



30 



qualite exige une surveillance de tous les instants. 

De plus. a 1'usage. on peut observer que 
lorsque des pieces de cette nature sont ainsi assem- 
blies par vissage ou soudage. elles constituent des 
sortes de caissons qui subissent. en partie. des 
deformations que leur transmet la coque ou caisse du 
vehlcule. Les pieces ainsi assemblies ont tendance a 
subir un certain glissement relatif les unes par 
rapport aux autres et ce glissement a pour effet d'en- 
gendrer des bruits et grincements. particulierement 
desagreables pour les occupants, qui s'ajoutent aux 
bruits du fonctionnement du moteur et du chuintement 

m m 

de l'air. 

Le but de 1* invention est de faire en sorte 
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que ion obtienne un assemblage de pieces a base de 
matieres synthetiques en s 1 af f ranchissant des equipe- 
ments couteux et specifiques habituellement utilises 
dans cette technique tout en ameliorant la qualite du 
5 resultat. notamment par la disparition des crissements 
et cela sans nuire aucunement a la resistance. 

L ' invention a pour objet un dispositif pour 
la reunion et la fixation de deux pieces a assembler 
notamment a base de matieres synthetiques par exemple 
10 de vehicule automobile. qui est caracterise en ce 
quil comprend sur l'une des pieces un puits dont 
l'une des parois est au moins transpercee dau moins 
un canal dont lextremite opposee a celle debouchant 
dans le puits est munie dune tremie. sur lautre des 
15 pieces une surface de reception destinee a etre placee 
face a l'orifice du puits et a son pourtour. et entre 
cette surface et ce puits une resine injectee dans ce 

dernier par la tremie. 

Dautres caracteristiques de l'inwention 

20 apparaitront a la lecture de la description et des 

revendications qui suivent et a 1'examen du dessin 

annexe, donne seulement a titre d* exemple. ou : 

- la Fig . 1 est une section schematique d"un 
mode de realisation d ' un dispositif suivant linven- 

25 tion : et 

- la Fig. 2 ost une section schematique d'une 
autre variante d' execution d ' un dispositif selon 1" in- 
vention. 

I_es pieces. et notamment les panneaux. a 
30 base de matieres synthetiques etant bien connues en 
particulier dans 1." Industrie automobile ainsi que les 
techniques d' assemblage et de junction habituellement 
utilisees pour leur montage. on n'exposere dans la 
description qui suit que ce qui a trait directement a 
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X- invention. Pour le surplus. le specialise de la 
technique eonsideree puisera dans les solutions clas- 
siques a sa disposition pour faire face aux problemes 
particuliers auxquels il est eonfronte. 

Oans la suite de la description on supposera 
que les pieces dont il est question. qui sont a 
joindre l'une a 1' autre, sont des parties de planches 
ou de tableaux de bord. Oe preference, ces pieces sont 
obtenues par moulage par exemple dune matiere synthe- 
tique. par exemple chargee avec des fibres pour leur 
conferer des proprietes mecaniques recherchees. Ceci 

est classique. 

Comme le voit les deux pieces a reunir , 10 
et 20. sont supposees placees en regard l*une centre 
l'autre et deja assembles et fixees i"une a l'autre. 

La piece 10 est equipee d'un puits 11 ou 
cuvette analogue, delimite par une paroi 110. Ce puits 
presente un orifice 111. borde d'un pourtour 112. et 
un fond non reference qui prolonge la paroi 110. Cette 
paroi est transpercee lateralement ou dans son fond 
dun canal 113 au moins dont l'extremite opposee a 
celle qui debouche dans le puits est munie d'une 
tremie 11*. de preference evasee vers l'exterieur du 
puits. comme illustre. La paroi et son fond delimitent 
la chambre du puits a laquelle on peut acceder par la 
tremie . 

La piece 20 est rounle d'une surface 21 
destinee a etre placee face a 1" orifice ill du puits 
et a son pourtour 112. S'il y a lieu cette surface 21 
est equipee dun plot 210 en saillie qui se termine de 
preference par une tete evasee 211 en forme de crochet 

ou de couronne. 

Dans le puits est injectee une resine 30 qui 
lempXit et qui forme une couche 31 entre la piece 10 
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et la piece 20 de preference a I'.aplomb de l'orifice 
111 et du pourtour 112 comme dessine. Si necessaire la 
formation de cette couche 31 intercalaire est favori- 
see par une depression 310 menagee sur le pourtour 112 

et/ou la surface 21. 

Cette resine est injecte par la tremie 114 
de maniere a se propager . par le canal 113. dans la 
chambre du puits 11 afin de combler ce dernier et de 
s'ecouler en la couche 31. Suivant la nature de la re- 
sine, la formation de la couche 31 peut etre favorisee 
par l'existence de la depression 310 menagee sur le 
pourtour ou margelle 112 et/ou la surface 21 comme 
indique. 

Pour executer la reunion et la fixation des 
pieces 10 et 20 a la maniere d'un scellement. on les 
met d'abord en correspondance puis on les maintient 
l'une contra l'autre a l'aide de quelques vis ou de 
quelques "pions" elastiques qui s'engagent dans des 
alveoles correspondants ou ils s ' encliquettent . La 
mise en reperage peut etre de preference. selon 
X' invention. obtenue directement par 1* engagement du 
plot 210 dans la chambre du puits 11 comme illustre. 
Le jeu menage eventuellement entre les parties in- 
terieures du puits et celles exterieures du plot per- 
mettent d'assurer la mise en registre correcte des 
deux pieces lO et 20 de maniere a rattraper et com- 
penser des tolerances de moulage ou d * assemblage . Ceci 
fait, a l'aide d'un appareil approprie. par exemple un 
pistolet garni dune cartouche adaptee. on injecte 
dans le puits une resine convenablement choisie en 
placant lembout de la cartouche ou du pi'tolet contre 

ou dans la tremie 11*. 

Comme resine on utilise par exemple une col- 
le. un polyurethane. un silicone convenablement appro- 
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prie aux natures des n.teriau, dont sent faits 
respectivement les deux pieces a reunir et a fixer 
lune a X' autre. De preference cette resine conserve 
une certaine plasticite de ma.niere a permettre des 
deplacements relatifs limites. de petites amplitudes, 
des deux pieces ainsi assemblies afin de supprimer les 
grincements evoques precedent. On utilise de pre- 
ference une resine polymerisable qui "prend" relati- 

vement vite. 

Lorsquon donne aux plots une tete en forme 

de crochet ou de cone inverse dont le sommet est di- 

rige vers le fond du puits. on voit quil est possible 

de faire penetrer ce plot dans le puits. 

eventuellement par encliquetage si X' orifice du puits 

est relativement restreint et elastique. La presence 

„ r -, _ -isine iniectee est favorable 
de ^ a tete noyee dans la resine i"J B >-«« 

a la solidite de X' assemblage une fois la resine 
prase. 

Dans la description qui precede on a suppose 
qu'un seul dispositif selon 1' invention etait present 
sur les pieces a joindre. II est clair q«on peut en 
multiplier le nombre suivant les besoins par exemple 
necessites par la mise en place prealable. la tenue. 

la resistance. 

Oe tneme. on a indique que les pieces etaient 
faites en matieres synthetiques . II est clair qu'elles 
peuvent etre au moins localement metalliques et que le 
dispositif peut etre fait en totalite ou pour partie 
seulement en metal et/ou en matiere synthetique : il 
suffit alors de choisir la resine en consequence parmi 

les nombreuses du marche. 

On comprend tout lavanta 9 e du dispositif 
suivant I* invention puisque le puits peut etre obtenu 
par exemple directement par moulage dune des pieces 
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pfvpMPICATIONS 

1. Dispositif d 4 assemblage pour la reunion 
et la fixation de deux pieces (10. 20) notamment a 
base de matieres synthet iques . caracterise en ce qu'il 
comprend sur V une des pieces au moins un puits (11) 
dont rune des parois (110) au moins est transpercee 
d'au moins un canal (113) dont 1'extremite opposee a 
celle debouchant dans le puits est munie d'une tremie 
(114), sur lautre des pieces une surface (21) de re- 
ception destinee a etre placee face a 1' orifice (111 > 
du puits et a son pourtour t 11 2 ) . et entre cette sur- 
face et ce puits. une resine (30) injectee dans ce 

dernier par la tremie (114). 

2. Dispositif selon la revendica tion 1. ca- 
racterise en ce que cette surface porte un plot (210) 
destine a etre engage dans le puits (11). 

3. Oispositif selon la revendication 2. ca- 
racterise en ce que ce plot (210) presente une tete 
1211) destinee a etre placee pres du fond du puits. 

4. Oispositif selon 1'une quelconque des 
revendications 1 a 3. caracterise en ce que cette 
resine (30) est une resine polymerisable qui conserve 
une certaine plasticite une fois prise faite. 

5. Oispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 4 . ou 1 ' une au moins des pieces est 

obtenue par moulage . 

6. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 5. ou ce puits (ID et ce plot 
(210) sont encliquetables et servent au positionnement 
relatif des pieces (10, 20) avant injection de la re- 
sine ( 30 ) . 
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FIG.1 




FIG .2 



